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Blackfin VITRA | Montage des verres

Composants Blackfin Vitra

(1) Paire de verres de présentation (2) Blackfin Vitra
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ATTENTION:

- Montage a froid: Ne pas réchauffer la face.

- Ne pas réchauffer la face en plastique pour faciliter la procédure, car cela pourrait la
déformer.

- Sur les modeles de forme rectangulaire, en cas de verres positifs, nous conseillons le
montage de verres bi-asphériques pour un meilleur résultat esthétique et un logement
optimal du verre dans la monture.

- Pour le nettoyage du produit, il est recommandé d'utiliser de l'eau et du savon neutre ou
des produits d'entretien standard pour verres.

- Pour nettoyer les composants anodisés, utiliser exclusivement de I'alcool.

Outils

(A) Pince standard avec protections en plastique

Tutoriel en Ligne

@ academy.blackfin.eu/vitra
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SCANNEZ OU CLIQUEZ POUR
LES INSTRUCTIONS
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https://qr.blackfin.eu/RE2H0
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Réglage de I'Angle Pantoscopique

Régler 'angle pantoscopique et l'ouverture des branches selon les besoins du
client final. Pour cette opération, utiliser uniquement la pince standard avec protections en
plastique.
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ATTENTION : MONTAGE A FROID

Ne pas réchauffer la face en VitraCore pour faciliter la procédure, car cela
pourrait la déformer.

Montage de Verre Ophtalmique

Enlever les verres de présentation de la monture en exercant une pression de l'intérieur du cercle.

ATTENTION: Pas de tracage de la monture, UNIQUEMENT le verre de présentation

Veuillez ne pas effectuer le tracage de la forme a partir directement de la face en plastique,
car celle-ci pourrait se déformer. Procédez au scannage du verre de présentation.
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Découper le verre selon les reperes de tragage du verre.
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Tracage dela Découpe du verre Verre fini
forme du verre ophtalmique
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Insérer le nouveau verre de l'extérieur de la face pour en faciliter le montage.
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